»Vonkajél' tepelnoizolacny kompozitny systém (ETICS)
KNAUF MARMORIT ENERGIE PLUS
s izolantom z dosiek z mineralnej viny (MW)

Zakladné udaje

Vonkajsie tepelnoizolaéné kompozitné systémy (ETICS) sliZia na zvySenie tepelného odporu obvodovych konstrukeii budov. Nie st ur-
¢ené pre vodorovné alebo Sikmé plochy vystavené pdsobeniu zrazkovej vody. Systém ETICS je vyrobeny ako nenosny prvok. Nepdsobi
k zvySeniu stability konstrukcie, na ktorej je aplikovany.

Montaz ETICS na konkrétny objekt vyZaduje spracovanie projektovej dokumentacie. Je nutné reSpektovat fakt, Zze pokial je dielo
realizované bez projektu, zodpovednost za spravny navrh skladby ETICS vo vztahu k platnym predpisom a normam v mieste a Case
realizacie prebera zhotovitel ETICS. Projektova dokumentacia ETICS obsahuje minimalne identifikacné daje o zateplovanom objekte,
jednoznaénu Specifikaciu materialu s poctom a dimenziou jednotlivych zloziek zateplenia, statické, tepelno-technické a poziarno-tech-
nické posudenie navrhnutej skladby, vykresovi dokumentéciu, nutnu k jednozna¢nému vymedzeniu ploch s konkrétnymi skladbami
ETICS a k urCeniu farebnosti a kvality povrchovych tprav jednotlivych fasadnych alebo podhladovych ploch. Podla potreby tiez vykresy
atypickych detailov ETICS a jeho nadvaznosti na stavebné konstrukcie. Technicku podporu projektantom zaistuje vyrobca ETICS.

Systém KNAUF MARMORIT ENERGIE PLUS s izolantom z mineralnej viny je z hladiska statického navrhu posudzovany ako mecha-
nicky pripevilovany ETICS s doplnkovym lepenim izolantu. Lepena plocha pritom musi tvorit minimalne 40 % povrchu dosky. Je ho
mozné pouzit pre dodatoéné vonkajsie kontaktné zateplenie obvodového plasta objektov bez obmedzenia vysky (STN 73 08 02/Z8).

Pri dodrZani skladby podfa technickej Specifikacie (vid dolu) je systém KNAUF MARMORIT ENERGIE PLUS z poziarno-technického
hladiska klasifikovany ako ETICS triedy A2, doplnkova klasifikacia podfa tvorby dymu je s2, dopinkova klasifikacia podfa plameniom
horiacich kvapiek/€astic je d0.



Podklad vhodny pre montaz ETICS

Systém KNAUF MARMORIT ENERGIE PLUS je mozné montovat na betdn, lahCeny betén a prefabrikaty z nich, neomietnuté presné murivo
z tehal, keramickych blokov a tvarnic z betonu, pérobetonu alebo fahéenych betonov alebo na omietané murivo.

Technicka Specifikacia narokov na podklad:
Z poziarnotechnického hladiska je nutné zaistit podklad s poziarnou klasifikaciou A1 alebo A2, s2, d0 podia STN EN 13 501-1.

Podklad pre ETICS musi byt stdrzny. Priemerna stidrznost podkladu by tu mala byt 200 kPa, najmensia jednotliva pripustna hodnota sudrznosti
je 80 kPa.

Najvy3Sia povolend hodnota odchylky rovinnosti podkladu pre lepenie bez vyrovnavania podkladu je 20 mm/m. Odchylky miestnej rovinnosti sa
zistuju 1 m mernou latou.

Nevhodnym podkladom pre lepenie ETICS su kovy, drevo a materialy na baze dreva, sklo, plasty laminaty a Zivice.

Za nevhodny je mimo vy3Sie uvedenych nutné tiez povazovat kazdy podklad, ktory je znecisteny (napr. vykvetmi, mastnotou, prachom, natermi,
oddebriovacimi prostriedkami), sprachneny alebo bioticky napadnuty. Podklad v tomto stave je nutné pred montazou systému ETICS sanovat
podfa pokynov projektovej dokumentécie.

Za nevhodny podklad pod ETICS je nutné taktiez povaZovat podklad vykazujuci vy33iu ako ustélend vihkost, obvykli pre dany material. Podklad
v tomto stave je nutné pred montazou systému ETICS sanovat a vysusit podia pokynov projektovej dokumentacie.

V pripadoch, kedy podklad vykazuje trhliny, je potrebné urcit priciny ich vzniku a rozlisit trhliny neaktivne a aktivne. Neaktivne trhliny v povrcho-
vej vrstve (napr. od zmrastenia omietok) je mozné ponechat bez Upravy. Prievzdu$né neaktivne trhliny je nutné utesnit. Aktivne trhliny statického
pdvodu (napr. od dotvarovania objektu) sa mézu prekryt ETICS az po spolahlivom uréeni priin ich vzniku a sanaciou problémového stavu.
Aktivne konstrukéné dilatacné Skary je nutné priznat pomocou dilatanych profilov na plochu fasady.

Sucasti ETICS Spotreba Hrubka
(podrobnejsi popis a charakteristika vlastnosti jednotlivych sicasti) (kg/m?) (mm)

Ciastoéne lepeny ETICS s dopinkovym mechanickym kotvenim
(podl'a pokynov drzitefa ETA musi tvorit' minimalna lepena plocha 40% povrchu).
Narodné prevadzajuce predpisy je nutné brat' do uvahy.

|zolaCny Izolaéni vyrobok
material —
a slvisiaci Dosky z mineralnej viny (MW) - 50 - 250
sposob ) Lepiaca hmota
upevnenia
SUPERRITMO
Stav pri dodani: préSok 3,0-5,0 i
Postup pripravy: pradok vyzadujuci pridavok vody 0,28 Ikg suchej zmesi

Hlavné stcasti vyrobku: anorganické pojivo, pinivo a Specialne prisady




Sucasti ETICS Spotreba Hrubka
(podrobnejsi popis a charakteristika vlastnosti jednotlivych sicasti) (kg/m2) (mm)
Mechanicky kotveny ETICS s doplnkovym lepenim (podla pokynov
drzitefa ETA musi tvorit' minimalna lepena plocha 40% povrchu).
Narodné prevadzajlice predpisy je nutné brat' do tvahy.
|zolacny Izolaéni vyrobok
material —
a slvisiaci Dosky z mineréalnej viny (MW) - 50 - 250
sposob ) Lepiaca hmota
upevnenia
SUPERRITMO
Stav pri dodani: praSok 3,0-5,0

Postup pripravy: prasok vyzadujuci pridavok vody 0,28 Ikg
Hlavné sucasti vyrobku: anorganické pojivo, pinivo a Specialne prisady

suchej zmesi

Mechanicky kotviace prvky

Ejotherm NT U

plastové zatlkacie hmozdinky
Ejotherm NTK U

plastové zatlkacie hmozdinky
Ejotherm STR U

plastové skrutkovacie hmozdinky
Bravoll PTH-KZ 60/8-L,, Bravoll PTH-KZL 60/8-L,, Bravoll PTH 60/8-L ,
Bravoll PTH-L 60/8-L,

plastové zatikacie hmozdinky
KOELNER KI8M

plastové zatlkacie hmozdinky
KEW TSD 8

plastové zatikacie hmozdinky
WKRET-METLFN @ 8, LFM @ 8
plastové zatlkacie hmozdinky

Zakladna vrstva

Stierkova hmota zékladnej vrstvy

RITMOSPACHTEL

Stav pri dodani: praSok

Postup pripravy: praSok vyZadujuci pridavok vody 0,28 I/kg

Hlavné sucasti vyrobku: anorganické pojivo, pinivo a Specialne prisady

3,0
suchej zmesi

Sklena siet'ovina pre ETICS

VERTEX R 117 A101 (rozmery mriezky 3,5 x 4,5mm)
VERTEX R 131 A101 (rozmery mriezky 3,5 x 3,5mm)
OMFA 1178 (rozmery mriezky 4 x 4 mm)
OMFA 122 (rozmery mriezky 5 x 5mm)

Penetratny
nater

FASSADENGRUND AUF ACRYLBASIS

Stav pri dodani: tekutina pripravena k pouzitiu

Postup pripravy: mozno riedit vodou aZ do pomeru

1diel nateru: maximalne 2 diely vody

Hlavné sucasti vyrobku: syntetické Zivice, triedené frakcie plniva, pigmenty
a Specialne primesi

PouZitie: penetraCny nater z&kladnej vrstvy urCeny pre akrylatové finélne
povrchoveé upravy rady ADDI/KUNSTHARZPUTZ AUF ACRYLBASIS

0,08-0,13

SILIKONHARZGRUND

Stav pri dodani: tekutina pripravena na pouzitie

Postup pripravy: mozno riedit vodou az do pomeru

1diel nateru : maximalne 2 diely vody

Hlavné sucasti vyrobku: vodna disperzia silikdnovej emulzie, triedené frakcie
plniva, pigmentov a Speciélnych primesi

PouZitie: penetrané natery zakladnej vrstvy urcené pre silikénové kone¢né
povrchové Upravy rady CONNI/SILIKONHARZPUTZ

0,08-0,13




Knauf

silikénova omietka ryhovana: max. velkost zrna 2,0 mm

Sucasti ETICS Spotreba Hribka
(podrobnejsi popis a charakteristika vlastnosti jednotlivych sucasti) (kgim?) (mm)
Konecna Akrylatové omietky
povrchova
Uprava ADDI/KUNSTHARZPUTZ AUF ACRYLBASIS 2530
akrylatova omietka zatrena: max. velkost zrna 1,5mm ' ’
ADDI/KUNSTHARZPUTZ AUF ACRYLBASIS 30-35 ’
akrylatova omietka zatrena: max. velkost zma 2,0mm c podra
maximalnej
ADDI/KUNSTHARZPUTZ AUF ACRYLBASIS 25-30 velkosti zrna
akrylatovéa omietka ryhovana: max. velkost zrna 1,5mm ' ’
ADDI/KUNSTHARZPUTZ AUF ACRYLBASIS 30-35
akrylatova omietka ryhovana: max. velkost zrna 2,0 mm R
Stav pri dodani: hmota pripravena k pouzitiu
Hlavné stcasti vyrobku:
syntetické Zivice, triedené frakcie plniva, pigmenty a Specialne primesi
Silikdnové omietky
CONNI/SILIKONHARZPUTZ 2530
silikonova omietka zatrena: max. velkost zrna 1,5mm ’ '
CONNI/SILIKONHARZPUTZ 30-35 ’
silikonova omietka zatrena: max. velkost zrma 2,0 mm A podfa
maximalnej
CONNI/SILIKONHARZPUTZ 25-30 velkosti zrna
silikonova omietka ryhovana: max. velkost zrna 1,5mm ’ '
CONNI/SILIKONHARZPUTZ 30-35

Stav pri dodani: pasta pripravena k pouzitiu
Hlavné sucasti vyrobku:

vodna disperzia silikonovej emulzie, triedenych frakcii piniva, pigmentov a Specialnych primesi

Prislusenstvo Odpoveda popisu podra ¢l. 3.2.2.5 ETAG 004 na zodpovednosti drzitela ETA.

Upozornenie:

Pokyny pre spracovanie jednotlivych produktov, ako i nakladanie s odpadmi, BOZP a dalSie sUvisiace predpisy su uvedené na obaloch

produktov a su stcastou jednotlivych Technickych listov vyrobcu systému.

Tento list je uréeny pre Vasu informaciu. Uvedené Udaje zodpovedaju si¢asnému stavu nasich znalosti. Tento list neméZe obsahovat vSe-
obecné pravidla stavebnej techniky, platné normy, smernice a pravidla pre spracovanie. Tieto pravidla a normy musi dodrZiavat dodavatel

stavebnych prac spolu so zodpovedajucimi predpismi pre spracovanie.

Dodrziavat pokyny v STN 73 2901

>

> tel.:

» fox:

» www.knaufsk;

KNAUF Bratislava s.r.o.
Apollo Business Center

IS Prievozska 2/A, 821 09 Bratislava

+4721 253631075

Prdvo na technické zmeny vyhradené. Plati vidy akiudlne vydanie. Nasa zruka sa vziahuje iba na bezchybné vlasinosti nasich vyrobkov. Konstrukéné, statické a staveb-
nofyzikélne vlastnosti systému Knauf sa dosiahnu iba v pripade, 7e st pouiité systémové vyrobky Knauf alebo vyrobky vyslovne odpordéané spolotnostou Knauf. Udaje
o spotrebe, mnoistve a vyhotoveni vychddzajd z praxe a preto nemézu byt bez dalSich dprav pouzivané v odlinych podmienkach. Vietky prava vyhradené. Zmeny, pretlag

> info@knauf sk a fotomechanickd reprodukeia, aj &astoénd, podliehd vyslovnému sthlasu firmy Knauf.

tané spoloénostou Knauf.
Upozornenie: Vydanim nového technického listu strdca tento technicky list platnost.

knaup M

Konstrukéné, statické a stavebnofyzikdlne vlastnosti systémov Knauf sa dosiahnu iba v pripade, Ze st poutité systémové vyrobky Knauf, alebo vyrobky vyslovne odpori-
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