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MONTAZNY POSTUP
Montaz sadrokartonovej
priecky — 2. ¢ast

oplastenie

osky sa dodavaju z vyroby

na origindlnej palete. Pri

odoberani jednotlivych

dosiek sa dosky prendasa-
jurucne alebo tzv. nosicom dosiek.
Skladuju sa nalezato na origindlnej
palete, plnoploSnej podlozke alebo na
doskach v osovej vzdialenosti pribliz-
ne 250 mm. Pri doCasnom odloZeni sa
odporuéa dosky ukladat na pozd{znu
hranu a zabezpegit ju proti podki-
znutiu. Dosky musia byt chrdnené
pred vodou a skladovat sa v suchu vo
vnutri budovy.
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01 | Styk priecky so stenou

V mieste styku sadrokarténovej priecky
so zvislou stenou a stropom sa na stenu
a strop nalepi samolepiaca separa¢nd
péaska pre napojenie sadrokarténovych
konstrukcii na okolité nadvézujuce
konStrukcie. Tym sa zabrani vzniku
prasklin.

04 | Pas dosky s potrebnou Sirkou
Potom sa od narezanej linie odmeria
potrebnd Sirka dosky. V naSom pripade
457 mm a opédtovne sa nareze horny
kartén dosky po celej dizke. Rez na rov-
nakom mieste sa po celej diZke zopakuje
dva- aZ trikrat. Miesto rezu sa moze
vyznacit aj vodovéhou a ceruzkou.
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Rezanie sadrokarténovych
dosiek

Po vyznaceni potrebného rozmeru sa
odporuca prerezat licovy kartén odla-
movacim noZom, pripadne $pecidlnym
noZom pozdiZ vodovéahy alebo laty ¢i
profilu. Potom sa doska zlomi a odreze
sa kartén na rubovej strane. Ak je to
potrebné, rez sa opracuje hoblikom
alebo rasplou.

Pripevnenie dosiek
Sposob pripevnenia beZznych sadrokar-
tonovych dosiek (GKB, GKF,GKBI, GKFI)

02 | Doska nad otvorom

Pri oplaSteni otvorov treba nad otvorom
pouZit celistvu dosku, ktora mé vo vo-
dorovnom smere od rohu otvoru dizku
> 150 mm a vo zvislom smere od rohu
otvoru dizku > 400 mm.

05 | Odlomenie narezanej hrany
Narezand hrana sa z hornej strany na-
lomi cez okraj stola a zo spodnej strany
sa odreZe odlamovacim noZom po celej
dizke dosky.

INFO O MATERIALTI:

» Sadrokartonova doska DFH2IR

na pouzitie v priestoroch s vy$sou
relativnou vihkostou 75 % (85 %

pocCas menej ako 10 hodin, 100 %
pocCas menej ako 2 hodin), s vysokou
tvrdostou povrchu a zvySenou
pevnostou jadra, vhodna na mechanicky
namahané konstrukcie a Specialne
akustické konstrukcie

je dany podkonS§trukciou. Pri drevenej
podkonstrukcii je hibka zapustenia do
dreveného nosného profilu 25 mm, ak
nie je ur€ené inak. Na kovovej podkon-
$trukcii je hibka zapustenia cez kovovy
profil minimalne 10 mm. Specialne typy
sadrokarténovych alebo sadrovlakni-
tych dosiek sa upeviiuju v sulade s dalsi-
mi pokynmi doddvatela sadrokartono-
vého systému.

V postupe pouZitd sadrokarténova dos-
ka DFH2IR (Knauf Diamant) vyZaduje
zapustenie hlav skrutiek do roviny
povrchového karténu, aby sa dali hla-

03 | Narezanie dosky

Hrana sadrokarténovej dosky sa zreZe
50 mm od okraja. Na doske sa odlamo-
vacim noZom nareZe horny kartén po
celej diZke. KedZe je doska pomerne
tvrd4, nareze sa dva- azZ trikrat.

06 | Odlomenie pasu dosky
Doska sa potom postavi do zvislej polo-
hy a z rubovej strany sa v mieste ryhy
zohne. P4s s potrebnou Sirkou dosky sa
potom odreZe odlamovacim noZom po
celej dizke dosky.



vicky skrutiek zatmelit. Pritom sa vS§ak nych. Vzdialenosti medzi upeviiovacimi

nesmie pretrhnut licovy nosny kartén. prostriedkami zavisia od jednotlivych
Pri tomto type dosiek je potrebné pouzit  typov konstrukcii. Na priec¢kach, u Sadrokarténoyé doska Knauf Diamant
skrutky Diamant XTN (XTB) z dovodu predsadenych stendch, nosnych stenach | Hrana HRAK, hrubka 12,5 152 18 mm

s . . « . P R, Sirka 1250, dlzka 2 000 mm (aZ 3 000 mm),
vyS$Sej tuhosti dosiek. a Sachtovych stendch je najvacsia m2od 948¢€
Dosky sa upeviuju tak, aby v nich vzdialenost upeviiovacich prostriedkov
nevznikali nepripustné pnutia. Z tohto na profiloch 250 mm. Na podhladoch, [0 Samolepiaca paska pre styk podhladov
dévodu sa dosky skrutkuju od stredu oplasteni podkrovia a na Sikmych plo- a stien
k okrajom alebo od jedného konca chéch je to max. 170 mm. Separacna paska Knauf Trenn-fix
dosky k protilahlému okraju. Oplastenie Sitka: 65 mm, kotdc 50 m, ks e
musi byt pevne pripevnené na podkon- Zasady pri zhotoveni prie¢ok O Skrutky
Strukciu. VSetky upeviiovacie prvky Sadrokarténové dosky sa ukladaju Skrutky Knauf Diamant XTN
sa musia pripevnit kolmo k rovine zvislo, spoje pozdiZnych hran sa zho- rozmery: 3,9 x 23 mm, balenie 200 a 1 000 ks,
dosky (konstrukcie) a musia umozZiiovat  tovuju na CW profiloch, prie¢ne spoje 1000ks 2r60€
zatmelenie. PoSkodené alebo nevhodne dosiek je potrebné predsadit minimdlne [ Skrutky do UA profilov
zrealizované upevriovacie prostried- 0400 mm. Ak sa zhotovuje dvojvrstvové Skrutky Knauf Diamant XTB
ky sa musia odstranit a nahradit plne oplastenie, je potrebné pred druhou rozmery: 3,9 x 38 mm, balenie 1 000 ks,
funkénymi a spravne zrealizovany- vrstvou spoje dosiek prvej vrstvy zatme- | ks 48,60 €
mi upeviiovacimi prostriedkami vo lit. Dosky na obidvoch stranach priecky [ Akustické izolacia na baze mineralnej
vzdialenosti 40 aZ 50 mm od povod- musia byt tieZ vzdjomne predsadené. [l viny

hribka: 50 mm
O Sadrovy tmel

Prieéne Spoje dosiek je Knauf Uniflott

spotreba: cca 0,3 kg/m, tmelenie: Q1 a Q2, vrece,

V 4 L3P - - r

potrebné predsadit minimalne |°“#% 22
(1 Odrahceny univerzalny tmel

o 400 miun. a celoplo$na stierka
Knauf Fill & Finish Light
spotreba: priblizne 1,2 kg/mm/m? pri celoplosnom
nandsani, tmelenie: Q1 aZ Q4, vedro 4 kg (20 kg),
4kg 1140 €

O Naradie

zvinovaci meter

ceruzka

drziak na dosky

odlamovaci n6z alebo prerezava¢ sadro-
karténovych dosiek

noznice na plech

rychloskrutkova¢ lebo akumulatorovy
skrutkovaC s nadstavcom

gt

07 | Potrebna dizka dosky 08 | Zrezanie pravouhlej hrany vodovaha

Pés dosky sa poloZi na pracovny stol Velmi déleZité je na strane, ktord sa E;éog?;k

a odmeria sa potrebnd dlzka. Opét sa bude upravovat tmelom, pravouhld hra- chvostové pila

v mieste ryhy odlomi na okraji stola nu $ikmo zrezat odlamovacim noZom, krimpovacie kliete na spajanie profilov
a spodny kartén sa prereze odlamova- aby vznikla $kdra na vytmelenie. ocelové hladidlo

cim noZom. Spachtla

TIP

OCHRANNE POMOCKY
Vacsina produktov na baze sadry
(s vynimkou vapennosadrovych omietok,

ktoré obsahuju vacsie mnoZstvo vapenného
hydratu) patri medzi zdravotne bezpeéné
vyrobky a pri praci s nimi nevznikaju Ziadne
rizika. Je vSak vhodné pouzivat bezné
ochranné pomaocky, ako su rukavice a pri
brdseni Skar respirator a okuliare.
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09 | Osadenie prvej dosky 10 | Upevnenie prvej dosky

Pri osadeni prvej dosky je potrebné si Osadend doska sa pripevni do podkon-
kontrolvat zvislot za pomoci vodovdhy.  Strukcie smerom zhora nadol skrutkami
Je to dolezité s toho dovodu aby ndsledu- XTN 3,9 x 23 mm a to maximdalne 15 mm
juce dosky priliehali priamo k sebe, bez  od rezanej hrany dosky vo vzdjomnom
medzier. rozstupe skrutiek 250 mm.
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KNAUF ACADEMY

Skolenia pre montéznikov

a stavebné firmy

Absolvuijte skolenie

v KNAUF Academy

a stanite sa profesiondlom
v oblasti:

® Suchd vystavba

® Tmelenie a stierkovanie
® ProtipoZiarna ochrana
® Drevostavby

m a dalsie

Vyberte si termin:

KNAUF Academy Bratislava
Staré Vajnorské 37, Bratislava

f KNAUF Bratislava
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11 | Upevnenie dosky do profilu UA
V oblasti profilov UA, ktoré majui hrubku
2 mm je potrebné na upevnenie sadrokar-
ténovej dosky pouZitiny typ skrutiek, a to
XTB 3,9 x 38 mm.
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13 | Pripevnenie dosky nad otvorom
Doska sa zasunie do ocelovej dvernej
oblozky nad otvorom a priskrutkuje sa do
podkonstrukcie skrutkami XTN a v mieste

profilu UA skrutkami XTB.

"
|

15 | Akusticka izolacia

Po opléSteni priecky z jednej strany, je
odporucané vlozit akusticku izolaciu du
dutiny priecky. Minimalné je potrebné

vyplnenie 80 % dutiny s akustickou
izolaciou.
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17 | Zoskrutkovanie rohovych profilov
Profil CW sa priskrutkuje ku krajnému
oprotileZiacemu profilu CW a to z vnutor-
nej strany profilu. Tym sa vytvori pevny

Spoj.

12 | Vyrezanie dosky nad otvorom

Po pripevneni prvej dosky sa pripravi
dalSia doska. Postupuje sa ako pri prvej
doske. Na prie¢ny rez do dosky je mozné
pouZit chvostovu pilu. Hrany dosky sa
opét zoSikmia.

14 | Presah dosky cez okraj

Postupne sa pripevnia aj dal$ie dosky
opléastenia. Treba dbat aj na tmelenie spo-
jov a skrutiek medzi opldSteniami.

16 | Podkon$trukcia v rohu priecky
Po vloZeniizolacie sa priecka oplasti
sadrokarténovymi doskami aj z druhej-
strany. Na vytvorenie Cistého rohu sa pri-
praveny profil CW posunie k rohu priecky.
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18 | Prva doska dvojvrstvového oplastenia
Prvé doska celoplo$ného oplastenia priecky
bez otvoru sa upevni na podkonstrukciu
skrutkami XTN do profilov CW. Skrutky sa
upevnia vo vzajomnej vzdialenosti 750 mm.
Doska sa upevnina okraji a potom v strede.
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19 | Vzajomné predsadenie dosiek 20 | Zrezanie presahu dosky 21 | Vytmelenie prvej vrstvy oplastenia
Zacina sa celou doskou a potom sa pouZzije Ak sa pri oplasteni nechd precnievajuca Sadrovy tmel sa nanesie ocelovym
polovi¢nd doska. Druhd polovica dosky sa  doska cez roh, je moZné ju skratit ru¢nou hladidlom zboku spoja medzi doskami
osadi do dalSieho radu oplastenia. Dosky pilkou. pod uhlom tak, aby sa spoj uplne vyplnil.
sa osadzuju so vzajomnym predsadenim Tmelenie je bez vystuZnej pasky.

(min. 400 mm) tak, aby nevznikali prie-

bezné spoje.

| B . _ f‘ A}
22 | Zahladenie tmelu v spoji 23 | Vytmelenie spoja priecka — strop 24 | Technologicka prestavka
Prebyto¢nd vrstva tmelu sa odstrani ocelo- Velmi déleZité je spravne uzavretie spoja Spoje vyplnené tmelom sa nechaja
vym hladidlom, ktoré sa tah4 v kolmom priecky a stropnej kon$trukcie tmelom, zaschnut pribliZne 4 az 6 hodin, aby sa
smere na spoj dosiek. ¢im sa zabrani neZelenému prenosu hluku  sadrovy tmel spojil so sadrokarténovymi

medzi konstrukciami. Tmel sa nanesie do doskami.
spoja hladidlom a zahladi sa Spachtlou.

25 | Prva doska druhej vrstvy oplastenia 26 | ZoSikmenie priecnych hran 27 | Druha vrstva oplastenia

Druhu vrstvu oplaStenia je potrebné uk- Dosky sa ukladaju s presahom podobne Po dokonceni 2. vrstvy celoplo$ného oplaste-
ladat na Cisté dosky prvej vrstvy opladSte-  ako priprvej vrstve opldStenia. Zaroven nia priecky sa spoje medzi doskami vyplnia
nia s vytmelenymi spojmi. Prvé doska treba rezané hrany priecnych spojov do- tmelom a do zdkladného tmelenia sa vlozi
druhej vrstvy oplastenia sa pripevni siek zoSikmit odlamovacim noZom. vystuznd paska. Povrch sa celoplo$ne vy-

v strede plochy skrutkami, ktoré sa skrut- stierkuje findlnym tmelom.

kuju vo vzdjomnej vzdialenosti 250 mm.
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